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研究動機
            二氧化鈦為目前在眾多的光觸媒材料中，最具有商業潛力，主要因其具有良好之特性，包括低成本、高分解效率、高比表面積、化學穩定性佳、熱穩定性優良、更具有產生強氧化力之氫氧自由基能力(比氯離子強206%，比過氧化氫強157%)、比活性碳有更強的吸附能力，使二氧化鈦具有抑菌、殺菌、脫臭、自淨性等功能，被視為極具潛力的光觸媒產品，其光催化反應機構，主要是藉由吸附欲光催化物質與表面後，使得表面的氫氧自由基能將危害物質分解成二氧化碳、水或低危害性物質，所以如果欲提升光催化效率，便可以以二氧化鈦表面積的提升，作為一改質方向。 

數據整理
· 二氧化鈦粉末 置於110 ℃ 10N NaOH(aq) 反應20hr後不同降溫條件對於XRD 、 BET 、SEM 、TEM影響
· 不同管化時間、溫度與濃度對於 XRD 、 BET 、SEM 影響
· 不同降溫條件、管化時間、管化溫度與管化濃度對於固-液相光催化的影響
XRD 與 FE-SEM分析


亞甲基藍液相光催化效率不同降溫條件下
亞甲基藍液相光催化效率不同反應溫度條件下
亞甲基藍液相光催化效率不同反應濃度條件下
亞甲基藍液相光催化效率不同反應時間條件下
亞甲基藍液相光催化效率


結果討論
1.     經奈米管化處理後二氧化鈦粉末表面積大幅提升，由77.38 m2/g (powder) 上升至 224.75 m2/g(10N NaOH 116 ℃ 20Hr) 。
2.     隨著管化條件不同,表面積有明顯增加，其條件分別為:

          1.隨著降溫與降溫後放置時間延長
          2.反應溫度提升
          3.反應時間的增加
          4.反應濃度提高(但在10N NaOH(aq) 有最大值)

3.     奈米管化處理後二氧化鈦粉末其XRD在2θ=28.42有一新增繞射峰peak ，且原本2θ=25.28(anatase)繞射峰強度明顯下降。
· 綜合上述現象可以推斷，奈米管化程度完整性與XRD的變化具有關聯性，管化程度越完整XRD 2θ=25.28結晶強度越弱(BET 、 TEM 、 SEM驗證)

未來方向
· 由上的實驗結果得知，二氧化鈦管具有好的吸附能力，但光催化反應不只需要好的吸附能力，也需要anatase晶型結構，但管化使得anatase結晶強度大為下降，所以藉由燒結操作來增加結晶強度，所以後續探討方向為增加結晶強度，與分析光催化效果。
